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Chenille a bande souple sans fin avec nappes de renforcement, 
en particulier pour vehicules tout terrain 

5 

L' invention concerne une chenille a bande souple sans fin 
destinee notamment aux vehicules tout terrain, 

Elle concerne plus particulierement une chenille a bande 
10 souple sans fin formee d'un elastomere et comprenant un cable 
en acier enroule en helice et noye dans l'epaisseur de la 
bande pour former des spires longitudinales sensiblement 
paralleles, ainsi qu'au moins une nappe de fils noyee dans 
l'epaisseur de la bande dans la direction du cote interieur 
15 et/ou du cote exterieur par rapport aux spires du cable. 

Les fils qui composent la ou les nappes sont des cables, 
generalement en acier, d'un diametre plus faible que le cable 
enroule en helice. Ces fils peuvent etre formes a partir d'un 
20 seul brin ou filament, de preference a partir de plusieurs 
brins ou filaments assembles. 

On connait deja des chenilles de ce type qui sont utilisees 
de plus en plus en remplacement des chenilles classiques 

25 composees de maillons metalliques articules entre eux. Ces 
chenilles souples trouvent une application dans de nombreux 
vehicules tout terrain, tels que des engins agricoles et de 
travaux publics. Une chenille de ce type est connue notamment 
par le brevet FR-A-2 711 959 (93 13211) au nom de la demande- 

30 resse. 

La bande souple sans fin en elastomere, generalement a base 
de caoutchouc naturel, vient s'enrouler autour de deux roues 
d'extremite du vehicule, dont l'une au moins est motrice. La 
35 bande souple est generalement munie, sur son cote exterieur, 
de crampons pour favoriser 1 ' adherence avec le sol et, sur 
son cote interieur, de moyens pour engrener avec la ou les 
roues motrices. 



1er depot 



Le renforcement de la bande se fait non seulement par le 
cable en acier qui s'enroule en helice dans 1'epaisseur de la 
bande, mais aussi par des nappes de fils qui sent noyees dans 
1-epaisseur de la bande, dans la direction du cote interxeur 
et/ou du cote exterieur par rapport aux spires du cable. 
Chacune de ces nappes est composee de fils, le plus souvent 
en acier, qui s'etendent parallelement entre eux et qux ont 
un diametre plus faible que le cable en acier. 

La conception de ces nappes de renforcement, qui jouent le 
role d' armatures, pose de nombreuses difficult^ en pratique. 

II faut en effet que ces nappes puissent resister aux efforts 
particulierement importants que subit la chenille du fart de 
sa tension d' enroulement et des obstacles qu'elle rencontre. 
II faut rappeler que la tension de la chenille est generale- 
ment comprise entre 3 et 12 tonnes et que la chenille subxt 
des efforts importants dans differentes directions, notamment 
lorsque qu'elle est en devers, qu'elle passe sur des obsta- 
cles qui peuvent etre plus ou moins aceres et risquer de 
1 ' endommager . 

Les chenilles connues jusqu'a present ne permettent pas de 
resoudre efficacement ce probleme. 

C'est en consequence 1'un des buts de 1' invention de procurer 
une chenille a bandes souples sans fin, du type defxnx 
precedemment, qui permet de remedier aux inconvenients 
precites . 

L ' invention propose a cet effet, une chenille a bande souple 
sans fin du type ci-dessus, qui comprend des nappes exterxeu- 
res formees successivement , depuis les spires du cable en 
direction du cote exterieur, par : 

- une premiere nappe oblique formee de fils faisant un 
premier angle aigu par rapport a une perpendiculaire aux 
spires du cable ; 
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- une nappe transversale formee de fils faisant un angle 
droit par rapport aux spires du cable ; et 

- une deuxieme nappe oblique formee de fils faisant un 
5 deuxieme angle aigu par rapport a une perpendiculaire aux 

spires du cable, le deuxieme angle aigu s'etendant dans une 
direction opposee par rapport au premier angle aigu, 

Ainsi, les nappes exterieures sont formees essentiellement 
10 par une nappe transversale comprise en sandwich entre deux 
nappes obliques dont les angles respectifs sont dans des 
directions opposees, l'un des angles pouvant etre qualifie de 
positif et 1' autre de negatif. 

15 Cette combinaison de trois couches procure des resultats 
particulierement avantageux. La nappe transversale contribue 
a donner une raideur transversale a la bande, ce qui lui 
permet de rester a plat, tout en facilitant 1 ' enroulement . II 
en resulte une tres faible absorption de puissance lors de 

2 0 1 'enroulement de la bande . 

Les deux nappes obliques superposees contribuent a augmenter 
la resistance a la perforation lorsque la chenille passe sur 
un obstacle, par exemple un obstacle pointu. En outre, la 
2 5 presence de ces deux nappes obliques evite une deviation ou 
deformation laterale de la bande qui contribue a donner a 
celle-ci une forme incurvee, c'est a dire non lineaire. 

La chenille de 1' invention peut comprendre en outre une nappe 
30 transversale supplementaire formee de fils faisant un angle 
droit par rapport aux spires du cable et disposee apres la 
deuxieme nappe oblique dans la direction du cote exterieur* 
La bande souple comporte alors quatre nappes exterieures, la 
nappe transversale supplementaire contribuant a accroitre la 
35 raideur transversale de la bande* 

Dans 1' invention, la bande souple sans fin peut ne pas 
comporter de nappe interieure, c'est a dire de nappe situee 
entre les spires du cable et le cote interieur de la bande. 
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Toutefois, dans certain cas, il P eut etre avantageux que la 
chenille comprenne en outre une nappe transversale interxeure 
formee de fils faisant un angle droit par rapport aux spires 
du cable et disposee apres les spires du cable dans la 
direction du cote interieur. 

Dans 1' invention, le premier angle aigu est avantageusement 
compris entre 15 et 25 degres, et, de meme, le deuxieme angle 
aigu est avantageusement compris entre 15 et 25 degres. De 
preference, le premier angle aigu et le deuxieme angle axgu 
ont la meme valeur absolue. 

Les nappes de fils sont avantageusement formees a partir 
d'une feuille bobinee de fils calandres ayant un diametre 
compris entre 1,0 et 2,5 millimetres. Les fils des nappes de 
fils sont de preference de type multibrin. Quant au cable, xl 
s'agit avantageusement d'un cable multibrin ayant un dxametre 
compris entre 4 et 6 millimetres. 

Dans la description qui suit, faite seulement a titre 
d'exemple, on se refere aux dessins annexes, sur lesquels : 

- la figure 1 est une vue partielle de cote d'une chenille 
souple s'enroulant autour d'une roue motrice ; 

- la figure 2A est une vue en coupe d'une bande souple sans 
fin dans une premiere forme de realisation de 1' invention ; 

- la figure 2B et une vue de dessus avec arrachement montrant 
les differentes nappes de fils de la bande souple de la 
figure 2A ; 

- les figures 3A et 3B sont des vues analogues aux figures 2A 
et 2B pour une deuxieme forme de realisation ; et 

- les figures 4A et 4B sont des vues analogues aux figures 2A 
et 2B pour une troisieme forme de realisation de 1' invention. 
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On se refere d'abord a la figure 1 qui represente un disposi- 
tif d'entrainement d'une chenille souple 10 s'enroulant 
autour d'une roue motrice 14, Un tel dispositif d'entraine- 
ment est susceptible d'equiper des vehicules tout terrain de 
5 nature diverse , par exemple des engins agricoles, des engins 
de travaux publics, etc... 

La chenille 10 est formee d'une bande souple sans fin 12 
realisee en materiau elastomere, par exemple a base de 
10 caoutchouc naturel, et renforcee interieurement, c'est a dire 
dans son epaisseur, par des armatures decrites plus loin. Ces 
armatures sont formees par la superposition de nappes de 
materiaux a chaine et a trame comportant generalement des 
fils metalliques • 

15 

La bande sans fin 12 comporte exterieurement une surface de 
roulement 16 habituellement munie de crampons (non represen- 
tes sur la figure 1). Elle est munie interieurement d'une 
rangee de plots 18 situes dans le sens de la longueur de la 
20 bande et en principe equidistants entre eux d'un pas PP. 

La roue motrice 14 est formee de deux j antes symetriques 2 0 
reunies entre elles, a intervalles reguliers, par des taquets 
d'entrainement 22. Ces taquets sont disposes parallelement 
25 entre eux a la peripherie de la roue et parallelement aux 
generatrices de cette derniere. 

Comme on le voit egalement sur la figure 1, les plots 18 ont 
sensiblement la forme d'une pyramide et comprennent chacun 
30 deux faces obliques 24 aboutissant a une face superieure 26 
et deux faces laterales 28. 

La bande souple sans fin 12, en dehors des crampons (non 
representes) et des plots a une epaisseur E qui est typique- 
35 ment comprise entre 2 6 et 30 millimetres, le plus souvent 
proche de 2 8 millimetres. 

La bande 12 est renforcee interieurement, c'est a dire dans 
son epaisseur, par un cable de renforcement 30 qui est 
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enroule en helice de maniere continue pour former des spires 
generalement paralleles entre elles. 

f : mirp£ . 2A et 2B pour montrer une 
On se refere maintenant aux figures 2A ex. t» p 

5 premiere forme de realisation de 1' invention. 

Sur la figure 2A. on voit la bande souple sans fin 12 avec 
ses crampons 32 du c6te exterieur et ses plots 18 du cote 
inter ieur. Dans 1'epaisseur de la bande est noye le cable de 
xnteneur enrou i e en helice pour former des 

10 renforcement 30, qui est eiii^u 

spires 34 longitudinales sensiblement paralleles entre elles 
spxres o<± ^ . ou Hans 1'epaisseur 

, Tm ir anx fiaures 2A et 2B, aans x tspcL.^ 
Come on peut le voir aux rxgu pyt A rie ures 
de la bande, sent en outre -V- "o^ "appe s — 
formee success ivement, depuis les spires 

15 direction du cote exterieur, par : 

- une premiere nappe obligee 36 for.ee de file 

entre eux faisant un premier angle aigu A par rapport a ane 
perpendioulaire aux spires du cable ; 

20 .„„*,, de fils faisant un angle 

- une nappe transversale 33 formee ae 

droit par rapport aux spires du cable ; et 

. un e deuxieme nappe obligae 40 formee de fils faisant un 
25 aeuxieme angle aiga B par rapport a -~ «- 

spires da ^^^^Z« angle aigu x. 
direction opposee par rapport a F 

wangle A peut etre gualifie de positif et 1'angle B de 

,0 neaalif ou inversement . La valeur de 1'angle A est avanta- 
30 negatif , ou ^ ^ ^ de m§me 

geusement comprise entre lb et ^ " y 
pour 1'angle aigu B. 

* Tanale B ont la meme valeur 

De preference, 1'angle A et 1 angle 

35 absolue, par exemple d' environ 2 0 degres. 

Comme on le voit sur les figures 2A et 2B, les nappes 36 38 
et 40 ont des dimensions differentes dans la direction de la 
reur de la bande afin d'eviter la formation, sur les bords 
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des nappes, de points durs qua seraient susceptibles de 
favoriser le decollement du materiau elastomere dans lequel 
sont noyes le cable et les nappes de renforcement. 

5 Les nappes de fils 36, 38 et 40 sont avantageusement formees 
chacune a partir d'une meme feuille bobinee de fils paralle- 
les entre eux et calandres ayant un diametre compris entre 
1,0 et 2,5 millimetres. Ces fils sont avantageusement du type 
multibrin, mais peuvent dans certains cas etre du type 
10 monobrin. 

Le cable 30 est habituellement du type multibrin et son 
diametre est generalement compris entre 4 et 6 millimetres . 

15 La combinaison de la nappe transversale 3 8 prise en sandwich 
entre les nappes obliques 36 et 40, contribue a ameliorer les 
performances de la bande souple sans fin, en lui confeirant 
des proprietes particulierement avantageuses. La trame 
transversale 3 8 confere une raideur transversale a la bande, 

20 lui permettant de rester a plat et elle facilite en outre 
1 ' enroulement de la bande. 

La presence des deux nappes obliques 36 et 40 augmente la 
resistance a la perforation, lorsque la chenille passe sur 
25 des obstacles pointus ou aceres . En outre, la presence de ces 
deux nappes obliques empeche tout risque de deviation 
laterale de la bande, c'est a dire d ' incurvation de la bande 
lorsqu'on considere la projection de la bande sur un plan 
horizontal . 

30 

La forme de realisation des figures 3A et 3B est semblable a 
celle des figures 2A et 2B, si ce n'est que la bande comprend 
en outre une nappe transversale supplementaire 42 formee de 
fils faisant un angle droit par rapport aux spires du cable 
35 et disposee apres la deuxieme nappe oblique dans la direction 
du cote exterieur. La presence de cette nappe supplementaire 
contribue a accroitre la raideur ou rigidite transversale de 
la bande, qui est necessaire pour qu'une chenille en caout- 
chouc fonctionne correctement . 
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8 

a 



La forme de realisation des figures 4A et 4B s ' apparente 
celles des figures 2A et 2B, sauf que la bande comprend en 
outre une nappe transversale interieure 44 formee de fils 
faisant un angle droit par rapport aux spires du cable et 
disposee apres les spires du cable dans la direction du cote 
inter ieur . 

La forme de realisation des figures 5A et 5B s' apparente 
etroitement a celles des figures 3A et 3B, sauf qu'elle 
comprend en outre une nappe transversale interieure 44 
analogue a celle des figures 4A et 4B. 



L ' invention est susceptible de nombreuses variantes de 
realisation et n'est pas limitee aux formes de realisation 
15 decrites precedemment a titre d'exemple. 
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Revendications 

1. Chenille a bande souple sans fin formee d'un elastomere et 
comprenant un cable (30) en acier enroule en helice et noye 

5 dans l'epaisseur de la bande (12) pour former des spires 
longitudinales (34) sensiblement paralleles, ainsi qu'au 
moins une nappe de fils noyee dans l'epaisseur de la bande 
dans la direction du cote interieur et/ou du cote exterieur 
par rapport aux spires du cable , 

10 

caracterisee en ce qu'elle comprend des nappes exterieures 
formees successivement, depuis les spires (34) du cable en 
direction du cote exterieur, par : 

15 - une premiere nappe oblique (36) formee de fils faisant un 
premier angle aigu (A) par rapport a une perpendiculaire aux 
spires du cable ; 

- une nappe transversale (38) formee de fils faisant un angle 
20 droit par rapport aux spires du cable ; et 

- une deuxieme nappe oblique (40) formee de fils faisant un 
deuxieme angle aigu (B) par rapport a une perpendiculaire aux 
spires du cable, le deuxieme angle aigu (B) s'etendant dans 

25 une direction opposee par rapport au premier angle aigu (A) . 

2. Chenille a bande souple sans fin selon la revendication 1, 
caracterisee en ce qu'elle comprend en outre une nappe 
transversale supplementaire (42) formee de fils faisant un 

30 angle droit par rapport aux spires du cable et disposee apres 
la deuxieme nappe oblique (40) dans la direction du cote 
exterieur . 

3. Chenille a bande souple sans fin selon 1 ' une des revendi- 
35 cations 1 et 2 , caracterisee en ce qu'elle comprend en outre 

une nappe transversale interieure (44) formee de fils faisant 
un angle droit par rapport aux spires du cable et disposee 
apres les spires du cable dans la direction du cote inte- 
rieur . 



1 er depot 



10 



4. Chenille a bande souple sans fin selon l'une des revendi- 
cations 1 a 3, caracterisee en ce que le premier angle aigu 
(A) est compris entre 15 et 25 degres, et en ce que le 
deuxieme angle aigu (B) est compris entre 15 et 25 degres. 

5. Chenille a bande souple sans fin selon la revendication 4, 
caracterisee en ce que le premier angle aigu (A) et le 
deuxieme angle aigu (B) ont la meme valeur absolue. 

6. Chenille a bande souple sans fin selon l'une des revendi- 
cations 1 a 5, caracterisee en ce que les nappes de fils (36, 
38", 40, 42, 44) sont formees chacune a partir d'une feuille 
bobinee de fils calandres ayant un diametre compris entre 1,0 
et 2,5 millimetres. 

7. Chenille a bande souple sans fin selon la revendication 6, 
caracterisee en ce que fils composant les nappes de fils (36, 
38, 40, 42, 44) sont de type multibrin. 

8. Chenille a bande souple sans fin selon l'une des revendi- 
cations 1 a 7, caracterisee en ce que le cable (30) est de 
type multibrin et a un diametre compris entre 4 et 6 millime- 
tres . 
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(&om et qualite du sfgnataire) 

Paris, le 7 octobre 2002 

N° Conseil 92-1024 5B) (M) 

Jean BEZAULT 




La loi n°78-17 du 6 janvier 1978 relative a I'inforrnatique, aux fichiers et aux libertes s'applique aux reponses faites a ce formulaire. 
Elle garantit un droit d'acces et de rectification pour les donnees vous concemant aupres de I'lNPI. 



